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1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej eryinia i odbioru robét budowlanych

s3 wymagania dotyece wykonania i odbioru rob6t zgdanych z wykonaniem z frezowaniem
nawierzchni asfaltowych na zimno w ramach Rozbudowayi wojewodzkiej nr 189 w granicach
administracyjnych m. Bkwit

1.2. Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robduddwlanych specyfikacji technicznej
(STWIORB) stosowana jako dokument przetargowy itkakiowy przy zlecaniu i realizacji rob6t na
drogach.

1.3. Zakres robét obgtych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyoab6t zwhzanych z:

- frezowaniem wyréwnawczym nawierzchni jezdni gt@yvn

Uwaga:

— Destrukt transportowd na sktadowisko Inwestora: Obwéd Drogowy w Ztotowie

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1 Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kalotvany proces skrawania gérne;j
warstwy nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzaniphrelong glebokas¢.

1.4.2.Pozostate okidenia g zgodne z obovazujacymi, odpowiednimi polskimi normami.

2. MATERIALY
Nie wystpuja.

3. SPRZET

Sprzet do frezowania

Roboty zwjzane z rozbiérk elementow drégdala wykonywane mechaniczniegaznie.

Wykonawca powinien posiadaastpujacy sprzt:

- frezarka drogowa z nabwoscia frezowania precyzyjnego,

- ladowarki,

- samochody eizarowe,

Do wykonania frezowania istnigej nawierzchni bitumicznej nalg stosowa frezarki drogowe
umazliwiajace frezowanie na zimno na oki@na giebokas¢ z doktadnécia do 5 mm.

Frezarka powinna ltysterowana elektronicznie i zapewhizachowanie wymaganej réw§td oraz
pochyle poprzecznych i podimych powierzchni po frezowaniu.

Szerokd¢ bebna frezupcego powinna by dobrana zaleie od zakresu robo6t. Przy frezowaniu catej
jezdni szerok& bebna skrawajcego powinna by co najmniej réwna 1200 mm. Przy pracach
prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki mgZ wyposaone w system odpylania.
Wykonawca mee wy¢ tylko frezarki zaakceptowanej przezymiera.

Do uzyskania akceptacji sptm Wykonawca powinien przedstawdane techniczne frezarek, a w
przypadkach jakichkolwiek ytpliwosci przeprowadzi demonstragj pracy frezarki, na koszt whkasny.

4. TRANSPORT

Transport sfrezowanego materiatu

Materialy uzyskane z rozbiorki meg by¢ przewaone dowolnymi srodkami transportu
zaakceptowanymi przeziyniera dla danego asortymentu materiatu rozbiorigmwve
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna léyfrezowana do gbokdasci, szerokéci i pochyler zgodnych z dokumentagj
projektow.

Do frezowania naley uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, waigm ustalonego poziomu
odniesienia, zachowag spadki poprzeczne i niwetetirogi. Nawierzchnia powinna bysfrezowana
na gkbokas¢ projektowan z doktadnécia £ 5 mm.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogolne”.

Kontrola jakd&ci robot polega na wizualnej ocenie komplégiowykonanych robot powtoérnego
wykorzystania.

Kontroli podlega rownig prawidiowa¢ transportu i sktadowania materiatdbw uzyskanychcpad
rozbiorki.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednosti obmiarowy jest m2 (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagyrojektova, STWIORB i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 pfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuje
- prace pomiarowe,

- oznakowanie robat,

- frezowanie,

- transport sfrezowanego materiatu na skladowiskestara

- przeprowadzenie pomiarow wymaganych w specyfikacjiniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réennawierzchni plano grafem i tat



