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1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wyé&nia i odbioru robot budowlanycha s
wymagania dotyce wykonania i odbioru robét zgdanych z wykonaniem nawierzchni z betonu
asfaltowego-warstwa wiaca i wyréwnawcza w ramach Rozbudowa drogi wojewijzkr 189 w
granicach administracyjnych m. g&wit

1.2. Zakres stosowania STWIORB

STWIORB jest stosowana jako dokument przetargowgnitraktowy przy zlecaniu i realizacji i robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét zwanych z
wykonaniem i odbiorem warstwy nawierzchni z betastaltowego wg PN-EN 13108-1 [47] i WT-2
Nawierzchnie asfaltowe 2010 [65] z mieszanki mitrerasfaltowej dostarczonej od producenta. W
przypadku produkcji mieszanki mineralno-asfaltowmjzez Wykonawe dla potrzeb budowy,
Wykonawca zobowdzany jest prowadziZaktadows kontrok produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 [65]
punkt 8.4.1.5.

- wykonanie w-wy wizacej, wyrébwnawczej z z betonu asfaltowego AC1l6Wolnperoasfaltem
PMB 25/55-60

Nawierzchng z betonu asfaltowego mea wykonywé dla drég kategorii ruchu od KR1 do KR6
(okreslenie kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.7). 8tene mieszanki betonu asfaltowego o
wymiarze D podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria

Mieszanki o wymiarze £, mm
ruchu

KR 3-4 AC16P, AC22P, AC32P

Y Podziat ze wzgldu na wymiar najwikszego kruszywa w mieszance.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Nawierzchnia — konstrukcja sktades s¢ z jednej lub kilku warstw shacych do przejmowania
i rozktadania obaizen od ruchu pojazdéw na podie.

1.4.2. Warstwa wjzaca — warstwa nawierzchni egizy warstvg scieralry a podbudowy
1.4.3.Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszgpiszcza asfaltowego.

1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowe] — olkemie mieszanki mineralno-asfaltowej ze
wzgledu na najwgkszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 16, 22 lub 32.
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1.4.5.Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltow#it@wej kruszywo o uziarnieniu gtym lub
nieciggtym tworzy struktug wzajemnie klinujca sic.

1.4.6.Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyoay w procentach masy ziaren przechmgzh
przez okrelony zestaw sit.

1.4.7. Kategoria ruchu — obgienie drogi ruchem samochodowym, wiogae w osiach
obliczeniowych (100 kN) wg ,Katalogu typowych kongicji nawierzchni podatnych i
poétsztywnych” GDDP-IBDiM [68].

1.4.8.Wymiar kruszywa — wielk& ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar
sita.

1.4.9.Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarzes B5 mm oraz d > 2 mm.

1.4.10. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze:<C2 mm, ktérego wiksza czs¢
pozostaje na sicie 0,063 mm.

1.4.11.Pyt — kruszywo z ziaren przechagdygch przez sito 0,063 mm.

1.4.12.Wypetniacz — kruszywo, ktorego gkisza czs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz
mieszany — kruszywo, ktére skladae & wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorétien
wapnia. Wypetniacz dodany — wypetniacz pochodzemigeralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.13 Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej yator nadaje dodatnie tadunkigstkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.14. Pozostate okidenia podstawowe gszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w STWIORB D-M-00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.4.

1.4.15.Symbole i skroty dodatkowe

ACP - beton asfaltowy do warstwy w#acej i wyréwnawczej,

PMB - polimeroasfalt,

D - gorny wymiar sita (przy okéaniu wielkasci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy oké&aniu wielkasci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wihasciwos¢ uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance
Determined; producent me jej nie okrélac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producemtzem
dostarczy¢ odpowiednie informacje, jednak nie jest do tego
zobowhgzany),

IRI - (International Roughness Index) euizynarodowy wskanik
rownaosci,

MOP - miejsce obstugi podédych.

1.5. Ogoblne wymagania dotycgce robot

Ogodlne wymagania dotygee robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagani@lae” [1] pkt
1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotycgce materiatdw

Ogodlne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav STWIORB D-
M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

2.2.Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowa asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimeifaity wg PN-EN 14023 [59].
Rodzaje stosowanych lepiszcz asfaltowych podanablicy 2. Oprécz lepiszcz wymienionych w
tablicy 2 mana stosowainne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat techyitzn



Tablica 2. Zalecane

asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza

ruchu ACP asfalt drogowy polimeroasfalt
KR3 - KR4 AC16P, AC22P,| 35/50, 50/70, PMB 25/55-60

AC32P

wielorodzajowy-35/50, 50/7Q

Asfalty drogowe powinny spetniavymagania podane w tablicy 3.

Polimeroasfalty powinny spetdavymagania podane w tablicy 4.

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltow drogowych wgENN12591 [27]

Lp. | Wiasciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
badania 50/70 35/50
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 [ Penetracjaw 25°C 0,1 min  PN-EN 1426 [21] 50-70 -585
2 Temperatura raknienia °C PN-EN 1427 [22] 46-54 50-58
3 Temperatura zaptonu, °C PN-EN 22592 [62] 230 240
nie mniej nk
4 Zawartd¢ sktadnikéw| % m/m | PN-EN 12592 [28] 99 99
rozpuszczalnych,
nie mniej ni
5 Zmiana masy po starzenil®o m/m | PN-EN 12607-1[31]| 0,5 0,5
(ubytek lub przyrost),
nie wiecej niz
6 Pozostala penetracja pdb PN-EN 1426 [21] 50 53
starzeniu, nie mniej fi
7 Temperatura maknienia| °C PN-EN 1427 [22] 48 52
po starzeniu, nie mniej i
WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
8 Zawartd¢ parafiny, % PN-EN 12606-1 [30] 2,2 2,2
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lepiszcza asfaltowego do warsivigzacej i wyréwnawczej z betonu



nie wiecej niz

9 Wzrost temp. mknienia| °C PN-EN 1427 [22] 9 8
po starzeniu, nie wcej niz

10 | Temperatura tamlivégi | °C PN-EN 12593 [29] -8 -5

Fraassa, nie wtej niz
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Tablica 4. Wymagania wobec asfaltow modyfikowanypdiimerami (polimeroasfaltow) wg PN-EN

14023 [59]
Gatunek asfalty
Wymagan modyfikowanego
ie Metoda . .
Wiasciwosé Jednostka polimerami (PMB)
podstawo badania SET5E —60
we
wymaganie | klasa
1 2 3 4 5 6
Konsysten
cja w
posrednic Penetraci
enetracja )
" le;l- EN 1426 0,1 mm 25-55 3
temperatu-| \ 550 [21]
rach
eksploa-
tacyjnych
Konsysten
cja w
wysokich Temperatura | PN-EN  1427| |
temperatu-| . T C > 60 6
migknienia [22]
rach
eksplo-
atacyjnych
Sita PN-EN 13589
rozchgania | rger pN_EN| J/cn? >2w5°C | 3
(mata pedkosé
rozciggania) 13703 [57]
Sita
Kohezja rozciagania w| PN-EN 13587
5°C (dua | [53] PN-EN| J/enf NPD? 0
predkasé 13703 [57]
rozciggania)
Wahadto Vialit
(metoda PN-EN 13588 Jlent NPD? 0
. [54]
uderzenia)




Statas¢ Zmiana masy % >0,5
kon-

Pozostata PN-EN 1426 o - 40
systencji | penetracja [21] ° -
(Odporng
p
na
starzenie | Wzrost tem- PN-EN 1427
wg PN-| peratury [22] °C <8
EN migknienia
12607-1
lub -3 [31]

Inne
.., | Temperatura | PN-EN ISO| ,
>
\é\?}as0|w0s zaptonu 2592 [63] c =235

Temperatura | PN-EN 12593 oc <12

tamliwosci [29] -

Nawrot PN-EN 13398

Sprzysty  w [51] % >50

25°C

Nawrot

sprezysty w NPD

10°C

Zakres PN-EN 14023

lastvezndci [59] Punkt| °C TBR

plasty 5.1.9
Wymagan | Stabilng¢ PN-EN 13399
ia magazynowa | [52]

nia. Ré&nica °C <5
dodatkow temperatur PN-EN 1427
e migknienia | [22]

Stabilngi¢ F;E‘EN 13399

magazynowa [52] 0.1 mm NPD

nia. Rénica| p\EN 1426

penetracji [21]

Spadek

temperatury | b EN 12607-

migknienia po 1[31)

starzeniu wg °c TBR

PN-EN PN-EN 1427

12607-1

lub -3 [31]

[22]
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Nawrot
Sprzysty w
25°C po

starzeniu wg
PN-EN
12607-1

lub -3 [31]

Nawrot
Sprzysty w
10°C po
starzeniu wg
PN-EN
12607-1

lub -3 [31]

PN-EN 12607-
1[31]

PN-EN 13398
[51]

%

NPD?

@ NPD — No Performance Determined (¥diavos¢ uzytkowa nie okrélana)

® TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

Sktadowanie asfaltu
zanieczyszczenie asfaltu i wypasaych w system grzewczy f@edni (bez kontaktu asfaltu z
przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczgskwinien by izolowany termicznie, posiada

automatyczny system grzewczy z tolerarcp°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

drogowego powinno¢ siodbyw& w zbiornikach,
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wykluczagrych

Polimeroasfalt powinien ldymagazynowany w zbiorniku wypasmym w system grzewczy gedni

Z termostatem kontrolagym temperatuy z doktadnécia + 5°C. Zaleca siwyposaenie zbiornika w
mieszadio. Zaleca @i bezpdrednie zuaycie polimeroasfaltu po dostarczeniu. Ngleunikat
wielokrotnego rozgrzewania i chtodzenia polimeralisf w okresie jego stosowania oraz ugdika
niekontrolowanego mieszania polimeroasfaltowneo rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyktym.

2.3. Kruszywo

Do warstwy wizacej i wyrbwnawczej z betonu asfaltowego nglstosowd kruszywo wedtug PN-
EN 13043 [44] i WT-1 Kruszywa 2010 [64], obejracg kruszywo grube , kruszywo drobne i
wypetniacz. Kruszywa powinny spehdiazymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010 tablica, 4,5

6a, 7.

Sktadowanie kruszywa powinno ¢siodbywa& w warunkach zabezpieczajych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innyymiarze lub pochodzeniu. Pod®
sktadowiska musi ky rowne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wyjpelra powinno si

odbywa w silosach wypos@mnych w uradzenia do aeraciji.

2.4.Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego

lepim  asfaltowego i kruszywa,

gwarantugcego odpowiedni przyczepné (adhez) lepiszcza do kruszywa i odpogomieszanki

mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, ia zastosowasrodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej
pary kruszywo-lepiszcze wak®d przyczepnéci okreslona wedtug PN-EN 12697-11 [34], metoda C
wynosita co najmniej 80%.
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Srodek adhezyjny powinien odpowiadaymaganiom okrdonym przez producenta.

Sktadowaniesrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamppakowaniach, w warunkach
okreslonych przez producenta.

2.5. Materialy do uszczelnienia pejczean i kraw edzi

Do uszczelnienia patzer technologicznych (tj. ztzy podtinych i poprzecznych z tego samego
materiatu wykonywanego w zAym czasie oraz spoin stan@eych poiczenia rénych materiatow
lub pohiczenie warstwy asfaltowe] z adzeniami obcymi w nawierzchni lula jograniczagcymi,
nalezy stosowa:

a) materialy termoplastyczne, jakstay asfaltowe, pasty itp. wedlug norm lub aprobahiécznych,

b) emulsg asfaltows wedlug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedbugrm lub aprobat
technicznych

Grubas¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna \8¥no

— nie mniej nz 10 mm przy grubgi warstwy technologicznej do 2,5 cm,

— nie mniej nk 15 mm przy grubgei warstwy technologicznej wkszej ni 2,5 cm.

Sktadowanie materiatdw termoplastycznych jest ddam® tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach oklenych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia kragdzi naley stosowa asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,metoda gogco”. Dopuszcza giinne rodzaje
lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

2.6. Materialy do zhczenia warstw konstrukciji

Do zlgczania warstw konstrukcji nawierzchni  nglestosowd kationowe emulsje asfaltowe lub
kationowe emulsje modyfikowane polimerami wedtug-BN 13808 [58] i WT-3 Emulsje asfaltowe
2009 [66] punkt 5.1 tablica 2 i tablica 3.

Emulsg asfaltos mazna skiadow& w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie hatalewa& emulsji do opakowai zbiornikow
zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlfg
pkt 3.

3.2. Sprat stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zat@sici od potrzeb, powinien wykagasic mozliwoscia
korzystania ze spetu dostosowanego do przigj metody robét, jak:

— wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lulggtym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanekemgimo-asfaltowych,

— ukladarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem rowaiakiadanej warstwy,

— skrapiarka,

— walce stalowe gtadkie,

— walce ogumione

— szczotki mechaniczne i/lub inne adzenia czyszere,

— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowymtermosami,
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— sprzt drobny.

4. TRANSPORT
4.1. Ogollne wymagania dotyegce transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wynragaogoine”
[1] pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Asfalt i polimeroasfalt naley przewozt w cysternach kolejowych lub samochodach izolowhniyc
zaopatrzonych w ugglzenia umaliwiajace pdrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mana przewoz dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiegagih je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi mageti i nadmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz nalgy przewozé w sposob chroacy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powiniert lprzewaony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatow sypkich, 2imv@j acych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa nmi@ by¢ transportowana w zamkiych cysternach, autocysternach, beczkach i
innych opakowaniach pod warunkiere nie lkedg korodowaty pod wplywem emulsji i nieetly
powodowaty jej rozpadu. Cysterny powinnycbywyposaone w przegrody. Nie nale uzywac do
transportu opakowaz metali lekkich (mge zachodzi wydzielanie wodoru i grdba wybuchu przy
emulsjach o pH: 4).

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy dowozt na budow pojazdami samowytadowczymi w
zaleznosci od posgpu robdt. Podczas transportu i postoju przed wbaadsm mieszanka powinna
by¢ zabezpieczona przed ostygriem i dopltywem powietrza (przez przykrycie, pojeéknn

termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czaansportu mieszanki, od produkcji do
wbudowania, powinna zapewdiaitrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. iBaghnie

pojemnikow uwywanych do transportu mieszanki powinny ¢bgzyste, a do zwibnia tych

powierzchni mana wywac tylko srodki antyadhezyjne niewptywgje szkodliwie na mieszagk

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w STWIORB MMB0.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przysipieniem do robét Wykonawca dostarczyzynierowi do akceptacji projekt skiadu
mieszanki mineralno-asfaltowej (AC16P, AC22P, ACB2P

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna aeteé¢ lepiszcza podane sv tablicy 6.

Wymagane wiéciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podamenstablicach 7, 8, 9.
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Tablica 6. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraavadcs¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do
warstwy whzacej i wyrownawczej z betonu asfaltowego dla ruchiRBKKR6 [65]

Przesiew, [% (m/m)]

Wiasciwosé AC16P AC22P AC32P
KR3-KR6 KR3-KR6 KR3-KR-6
Wymiar sita #, [mm]| od do od do od dg
45 - - - - 100 | -
31,5 - - 100 | - 90 104
22,4 100 | - 90 100 65 90
16 90 100 65 90 - -
11,2 65 85 - - - -
8 76 42 68 33 53
2 25 50 15 45 10 40
0,125 4 12 4 12 4 12
0,063 2,0 8 4 8 3 7
Zawartd¢ lepiszcza, o B Brmina,6
minimum’ min4.0 min3.8

7 Minimalna zawart& lepiszcza jest ok&ona przy zataone
gestaici mieszanki mineralnej 2,650 MgimJeeli stosowana
mieszanka mineralna ma mrgestos¢ (pg), to do wyznaczenig
minimalnej zawartéci lepiszcza podan wartg¢ naley

) 3 ) 2650
pomnay¢ przez wspotczynnikr wedtug réwnania:@ = ——

Ad

Tablica 8. Wymagane w4aiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy aigicej i
wyroéwnawczej z betonu asfaltowego, dla ruchu KRGR4 [65]

Warunki
zag;PslfchzEaNma AC22P
Wihasciwosé wg FIN- Metoda i warunki badania| AC16R
13108-20 AC32P
[48]
Zawarta¢ C.1.3,ubijani PN-EN 12697-8 [33], p. 4 Viminao | Viinao
wolnych e, 2x75
przestrzeni uderzé Vimax70 | Vmax7,0
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C.1.20, PN-EN 12697-22 [38] WTSyr | WISar
Odporné¢  na| watowanie, | metoda B w powietrzu, o 10
deformacije PN-EN 13108-20
trwate® Pog-Pi1oo D.1.6,60°C, 10 000 cykli PRDar | PRDaRr
deklar deklar

PN-EN 12697-12 [35]
przechowywanie w 40°C

Odporngé  na| C.1.1,ubijani | ; joqnym cyklen
dziatanie wody | €, 2x35| Jamraania, TSRy | TSRy
uderzé
badanie w 25°¢)

D Grubaé ptyty: AC16P, AC22P 60mm, AC32P 80mm.

®Ujednolicors procedu¢ badania odporrci na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65] w
zakczniku 1.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy wytwarza& na gogco w otaczarce (zespole maszyn iadza
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikdw praeachowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej otaczarkach, w tym tak wstpne,
powinno by zautomatyzowane i zgodne z regepibocz, a uradzenia do dozowania skladnikéw
oraz pomiaru temperatury powinny dgkresowo sprawdzane. Kruszywo amgm uziarnieniu lub
pochodzeniu naly dodawa odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe néadg przechowywé w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z uktadem
termostatowania zapewniaym utrzymaniezadanej temperatury z dokfadoig + 5°C. Temperatura
lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (oalyan) nie mae przekraczal80°C dla asfaltu
drogowego 50/70 i polimeroasfaltu drogowego 25/8%6z 190°C dla asfaltu drogowego 35/50

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinna lysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka
mineralna uzyskata temperagumtasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura
mieszanki mineralnej nie powinna bywyzsza o wgcej niz 30°C od najwyszej temperatury
mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy W0 tej tablicy najnisza temperatura dotyczy
mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na so&jwbudowania, a najwgza temperatura
dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej begeadnio po wytworzeniu w wytwarni.

Tablica 10. Najwysza i najntsza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe Temperatura  mieszanki
[°C]

Asfalt 35/50 od 155 do 195

Asfalt 50/70 od 140 do 180

Wielorodzajowy 35/50 | od 155 do 195

Wielorodzajowy 50/70 | od 140 do 180
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PMB 25/55-60 od 140 do 180

Sposbb i czas mieszania skladnikow mieszanki minefasfaltowej powinny zapewhréwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza si dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkutwérni, pod warunkiem
skoordynowania mgdzy soly deklarowanych przydatdoi mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikow,
wiasciwosci objetosciowe) z zachowaniem dopuszczalnychnio ich sktadu:

- zawartd¢ lepiszcza: 0,3% (m/m),
- zawartd¢ kruszywa drobnego: 3,0% (m/m),
- zawartd¢ wypetiacza: 1,0% (m/m).

5.4. Przygotowanie podigda

Podlae (podbudowa z kruszywa niezmanego lub zwizanego) pod warstwwiazaca z betonu
asfaltowego powinno léyna catej powierzchni:

— ustabilizowane i néne,
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostalaznego kruszywa,
— wyprofilowane, rowne i bez kolein,
— suche
Maksymalne nierowrigi podiaza pod warstw wigzaca, nie powinny przekraczawartcci

podanych w tablicy 11

Tablica 11. Maksymalne nierowém podiaza pod warstw wiazaca i wyréwnawca z betonu
asfaltowego (pomiar tat4-metrowa lub rownowana metod)

Maksymalna
] ] _ nierownég¢  podiaza
Klasa drogi| Element nawierzchni pod warstw Wiazaca
[mm]
A'S, Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkovvel,2
wigczania i wyhczania
GP Jezdniegkznic, jezdnie MOP, utwardzon €5
pobocza
G Pasy: ruchu, dodatkowe, agkania i
wytaczania, postojowe, jezdniecknic,
utwardzone pobocza 12
Z LD Pasy ruchu 15

Jezeli nierdwndci s wigksze nk dopuszczalne, to nale wyréwna podiaze.

Rz¢edne wysokéciowe podidga oraz urzdzer usytuowanych w nawierzchni lul pgraniczagcych
powinny by zgodne z dokumentacprojektows. Z podtaza powinien by zapewniony odptyw wody.
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Wykonane w podtzu taty z materialu 0 mniejszej sztywiwd (np. taty z asfaltu lanego w betonie
asfaltowym) nalgy usuryé, a powstate w ten sposéb ubytki wypétniateriatem o wisciwosciach
zblizonych do materiatu podstawowego (np. wypebetonem asfaltowym).

W celu polepszenia pgizenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni powidnzie
podtaza powinna by w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podta naley wypeinic odpowiednim materiatem, np. zalewami drogowymi
wedlug PN-EN 14188-1 [60] lub PN-EN 14188-2 [61palinnymi materiatami wedtug norm lub
aprobat technicznych.

5.5. Proba technologiczna

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanki jest zobgmany do przeprowadzenia w
obecndci Inzyniera préby technologicznej, ktéra ma na celu wgeenie zgodnii wiasciwosci
wyprodukowanej mieszanki z receptVv tym celu nalgy zaprogramowaotaczark zgodnie z recept
robocz i w cyklu automatycznym produkowamieszank. Do bada nalezy pobr& mieszank
wyprodukowan po ustabilizowaniu sipracy otaczarki.

Nie dopuszcza eioceniania doktadrci pracy otaczarki oraz prawidiow®@ skiadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z umagaliw g segregaej kruszywa.

Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gipracy otaczarki naky zgromada w silosie lub
zatadowé na samochdd. Probki do badaalezy pobieréd ze skrzyni samochodu zgodnie z metod
okreslong w PN-EN 12697-27 [39].

Na podstawie uzyskanych wynikowzimier podejmuje decygjo wykonaniu odcinka prébnego.

5.6. Odcinek prébny

Przed przysipieniem do wykonania warstwy y#gcej z betonu asfaltowego Wykonawca wykona
odcinek probny celem saislenia organizacji wytwarzania i ukladania oraz lestea warunkow
Zzag:szczania.

Odcinek prébny powinien ldyzlokalizowany w miejscu uzgodnionym zzymierem. Powierzchnia
odcinka prébnego powinna wynésto najmniej 500 A a diugdé co najmniej 50 m. Na odcinku
probnym Wykonawca powinienzy¢ takich materiatow oraz spytu jakie zamierza stosowado
wykonania warstwy wizacej.

Wykonawca mee przysapi¢ do realizacji robot po zaakceptowaniu przezyimera technologii
wbudowania i zagszczania oraz wynikéw z odcinka prébnego.

5.7. Pojczenie medzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwaloi nawierzchni jest uzateione od zapewnienia pmizenia mgdzy
warstwami i ich wspotpracy w przenoszeniu abenia nawierzchni ruchem.

Podlae powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu gkgzenie pajczenia mgdzy warstwami
konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniealeganiem wody nadzy warstwami.

Skropienie lepiszczem podia (np. podbudowa z kruszywa niezmanego lub zwizanego), przed
utozeniem warstwy wizacej i wyrownawczej z betonu asfaltowego powinné tayykonane w iléci
podanej w tablicy 12.
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Tablica 12. Zalecane #oi pozostatego lepiszcza do skropienia paalto

Ukladana warstwa Podiaze pod warstw asfaltow lloé¢ pozostatego
asfaltowa _

lepiszcza [kg/m]
Wiazaca i wyréwnawczg Podbudowa ttuczniowa 0,7-1,0

Z betonu asfaltowego

Podbudowa z kruszyw@g0,5 - 0,7
stabilizowanego mechanicznie

Podbudowa z chudego betoh0,3-0,%
lub  gruntu  stabilizowanegp

)
spoiwem 07-10

Y zalecana emulsja o pH >4

2 zalecana emulsja modyfikowana polimerem posypansem 2/5 w cell
uzyskania membrany poprawjeg] pohczenie oraz zmniejszgjej ryzyko
spekan odbitych

Skrapianie podiza naley wykonywa rownomiernie stosag rampy do skrapiania, np. skrapiarki do
lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza sikrapianie ¢czne lang w miejscach trudno daginych (np.
scieki uliczne) oraz przy uggzeniach usytuowanych w nawierzchni lgbograniczajcych. W razie
potrzeby urzdzenia te naley zabezpieczyprzed zabrudzeniem.

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow mozna wbudowywé na poditéu przygotowanym zgodnie z zapisami
w punktach 5.4 5.7.

Temperatura podi@ pod rozktadanwarstw nie mae by nizsza nz +5°C.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltop@yinien by zgodny z zaleceniami podanymi w
punkcie 4.2.

Mieszank mineralno-asfaltow asfaltows naleey wbudowyw& w odpowiednich warunkach
atmosferycznych. Temperatura otoczenia wgwi doby nie powinna léy nizsza od temperatury
podanej w tablicy 13. Temperatura otoczeniazenbyt nizsza w wypadku stosowania ogrzewania
podtaza. Nie dopuszcza iuktadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaljopedczas silnego
wiatru (V > 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltbwgcdodatkiem obunajgcym temperatur
mieszania i wbudowania naleindywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.
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Tablica 13. Minimalna temperatura otoczenia na Wg&t 2m podczas wykonywania warstw

asfaltowych

Rodzaj robot

Minimalna temperatura otoczenia [°C]

przed przysipieniem do| w czasie robot
robot

Warstwa wyzaca i wyrownawcza 0O

+5

Wiasciwosci wykonanej warstwy wizacej powinny spetni@warunki podane w tablicy 14.

Tablica 14. Wiaciwosci warstwy AC

Projektowana Wskaznik Zawartaé
) | grubas¢ samszCzenia wolnych

Typ 1 wymiar | yarstwy * przestrzeni W
mieszanki technologicznej| [%)] warstwie

[cm]

[%(vIV)]

AC16P, KR3+KR6 | 5,0 + 14,0 >98 45 +8,0
AC22P, KR3+KR6 | 7,0 + 14,0 > 98 4,5 +8,0
AC32P, KR3+KR6 | 9,0+~ 14,0 >08 45+8,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinnac¢bwbudowywana rozktadask wyposaona w ukiad
automatycznego sterowania grgbiowarstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurech
projektowy. W miejscach niedogpnych dla sprgtu dopuszcza siwbudowywanie ¢czne.

Grubas¢ wykonywanej warstwy powinna Bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejs¢ach
osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy walowane powinny Byrownomiernie zagszczone eizkimi walcami drogowymi. Do
warstw z betonu asfaltowego najestosowa walce drogowe stalowe gtadkie z #hiwoscia wibracii,
oscylacji lub walce ogumione.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymaganigolne” [1]

pkt 6.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robét

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszceza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu matedabkiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnéci, deklarac zgodndci, aprobat techniczig, ew. badania materiatéw wykonane
przez dostawcow itp.),
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- ew. wykon& wlasne badania wdaiwosci materialdbw przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone przez layniera.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiadypnierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robo6t
6.3.1.Uwagi ogolne

Badania dzie si¢ na:

— badania wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),
— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawlayyniera).

6.3.2.Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy gs wykonywane przez Wykonawc lub jego zleceniobiorcéw celem
sprawdzenia, czy jaké materiatbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfafth i ich
sktadnikéw, lepiszczy i materiatéw do uszczedip.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy
asfaltowe, peaiczenia itp.) spetnigjwymagania okrdone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywate badania podczas realizacji kontraktu, z rgdelp starannécia i
w wymaganym zakresie. Wyniki nale zapisywa w protokotach. W razie stwierdzenia uchybie
stosunku do wymagkontraktu, ich przyczyny natg niezwtocznie usut.

Wyniki badan Wykonawcy nalgy przekazywa zleceniodawcy na jegéadanie. Irkynier mae
zdecydowa o dokonaniu odbioru na podstawie badfdykonawcy. W razie zastrzen Inzynier maze
przeprowadz badania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badaWykonawcy zwizany z wykonywaniem nawierzchni;

— pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltovegjqzas wykonywania nawierzchni (wg PN-
EN 12697-13 [36]),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykaz ilcsci materiatléw lub grubizi wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

— pomiar rownéci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

— pomiar parametrow geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodém powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakei wykonania paiczei technologicznych.

6.3.3.Badania kontrolne

Badania kontrolnegsbadaniami layniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jédkmateriatow
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i isktadnikow, lepiszczy i materiatdbw do
uszczelnié itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy Hefee, pohczenia itp.) spetniaj
wymagania okrdone w kontrakcie. Wyniki tych badasy podstaw odbioru. Pobieraniem prébek i
wykonaniem bada na miejscu budowy zajmujeesinzynier w obecnéci Wykonawcy. Badania
odbywaj sie rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pgrowiadomiony o ich terminie, jednak
nie kxdzie przy nich obecny.

Rodzaj bada kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykmej z niej warstwy podano w
tablicy 15.

Tablica 15. Rodzaj bad&ontrolnych
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Lp. Rodzaj bada

1 Mieszanka mineralno-asfaltov#a”

11 Uziarnienie

1.2 Zawartac¢ lepiszcza

1.3 Temperatura ngknienia lepiszcza odzyskanego

1.4 Gestas¢ i zawart@é wolnych przestrzeni prébki

2 Warstwa asfaltowa

2.1 Wskaznik zagszczenid

2.2 Spadki poprzeczne

2.3 Rowna¢

2.4 Gruba¢ lub ilos¢ materiatu

2.5 Zawartd¢ wolnych przestrzerf!

2.6 Wiasciwosci przeciwpdlizgowe

4 do kadej warstwy i na kade rozpoczte 6 000 m nawierzchni jedna prébka; w
razie potrzeby liczba prébek dbm zostéa zwickszona (np. nawierzchnie drog |w
terenie zabudowy)

®) \v razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.3.4.Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniaze jeden z wynikéw badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianeg
odcinka budowy, Wykonawca ma prawglat przeprowadzenia badl&ontrolnych dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydgjwspdlnie o miejscach pobierania probek i wyznatzemucinkow
czesciowych ocenianego odcinka budowy.zdle odcinek czsciowy przyporadkowany do bada
kontrolnych nie mge by jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek rien powinien by
mniejszy nk 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgldniane g wyniki bada kontrolnych i bada kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkow egciowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonaw@onosi Wykonawca.

6.3.5.Badania arbitraowe

Badania arbitrzowe g powtdrzeniem bada kontrolnych, co do ktérych istnigjuzasadnione
watpliwosci ze strony layniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wiasnychabad

Badania arbitrzowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezaée laboratorium, ktére nie
wykonywato bada kontrolnych.
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Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponssina, na ktorej
niekorzyé¢ przemawia wynik badania.

6.4. Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki
6.4.1.Uwagi ogolne

Wiasciwosci mieszanki naley ocenid na podstawie badapobranych probek mieszanki mineralno-
asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznaczkongnie warstwy asfaltowej). Watkowo
dopuszcza sibadania prébek pobranych z wykonanej warstwy tastaj.

6.4.2.Warstwa asfaltowa

6.4.2.1. Grub& warstwy oraz ilé¢ materiatu

Gruba¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN 126974/ oraz ilg¢ wbudowanego
materiatu na okrdona powierzchng (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) rmaglbieg& od
projektu o wartéci podane w tablicy 16.

W wypadku okrélania ilosci materiatu na powierzchgi sredniej wartéci grubgci warstwy z reguty
nalezy przyjg¢ za podstaw caty odcinek budowy. kynier ma prawo sprawdéadcinki czsciowe.
Odcinek cgsciowy powinien zawier& co najmniej jeda dzienry dziatk roboca. Do odcinka
cze$ciowego obowjzujg te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubd¢ warstwy lub warstw przyjmuje @isredng arytmetyczn wszystkich pojedynczych
oznaczé grubaci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinkgsazowym.

Tablica 16.Dopuszczalne odchytki grdbowarstwy oraz iléci materiatu na okigonej powierzchni,
[%]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa ACP

Srednia z wielu oznaciegrubdci oraz ilcci

1. — duy odcinek budowy, powierzchnia gkisza

niz 6000 1 lub =10
- droga ograniczona krasmikami,
powierzchnia wiksza nk 1000 i lub
2. — maly odcinek budowy <10

Niezaleznie odsredniej grubéci, dla warstwy wiazacej grubd¢ okreslona w pojedynczym oznaczeniu
nie maze by¢ mniejsza od projektowanej grudan o wigcej niz 2,5 cm.
6.4.2.2. Wskanik zag:szczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wymne wskanikiem zagszczenia oraz zawasita wolnych
przestrzeni, nie m@ przekroczy wartagci dopuszczalnych podanych w tablicy 14. Dotyczy to
kazdego pojedynczego oznaczenia danefewaosci.

Okreslenie gstaéci objetosciowej naley wykonywa wedtug PN-EN 12697-6 [32].
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6.4.2.3. Zawart& wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawartag¢é wolnych przestrzeni w warstwie nawierzchni , mwze wykroczy poza wartéci
dopuszczalne podane w tablicy 14.

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni ngldad& nie rzadziej ni co 20 m oraz w punktach gtéwnych
tukéw poziomych.

Spadki poprzeczne powinny dygodne z dokumentacprojektowy, z tolerangj + 0,5%.

6.4.2.5. Rown& podtwzna i poprzeczna

Do oceny réwnéci podiwnej warstwy wizacej nawierzchni drég wszystkich klas technicznych
nalezy stosowd metod z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub meyodwnowanej uzyciu
taty i klina, mierac wysoka¢ prze&witu w potowie diugdci taty. Pomiar wykonuje sinie rzadziej
niz co 10 m. Wymagana row#o podiwzna jest okrdona w rozporzdzeniu dotyczcym warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiagldrogi publiczne [67].

Do oceny réwnéci poprzecznej warstwy wtacej nawierzchni drég wszystkich klas technicznych
nalezy stosowd metod z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub meyodwnowanej uzyciu
taty i klina. Pomiar naley wykonywa w kierunku prostopadtym do osi jezdni, nadham ocenianym
pasie ruchu, nie rzadziej mico 10 m. Wymagana rowf®H poprzeczna jest okilena w
rozporadzeniu dotycgcym warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiadirogi publiczne
[67].

6.4.2.6. Pozostale wdeiwosci warstwy asfaltowej

Szeroké¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 kmz#aj jezdni, nie mge sg rozni¢ od szerokéci
projektowanej o wicej niz £ 5 cm.

Rzgdne wysokéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m niaposdtuznej i krawedziach,
powinny by zgodne z dokumentacprojektows z dopuszczakntolerancy + 1 cm, przy czym co
najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie megprzekraczaprzedziatu dopuszczalnych odchyle

Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100 m,paeinno r@ni¢ si¢ od dokumentacji projektowej
ox5cm.

Ztgcza podiane i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinn§ tdwne i zwijzane, wykonane w
linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osogir Przylegajce warstwy powinny by w jednym
poziomie.

Wyglad zewrtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien ¢byednorodny, bez sjan,
deformacji, plam i wykrusze

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w STWIORB DOB0.00 ,Wymagania ogdélne” [1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarowy jest nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwy agicej i wyréwnawczej z
betonu asfaltowego (ACP).
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8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w STWIORB D-0/00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapjojektows, ST i wymaganiami liyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tieji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycice podstawy platndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy platrioi podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 hwarstwy wizacej i wyrownawczej z betonu asfaltowego (AC P) ohgp:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— oczyszczenie i skropienie pod&

- dostarczenie materiatow i spta,

— opracowanie recepty laboratoryjnej,

- wykonanie proby technologicznej i odcinka probnego,

— wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego irggps$port na miejsce wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem lub pokrycignta asfaltowg krawedzi urzidzen obcych i krawznikow,
— roziozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

— obcicie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,

— przeprowadzenie pomiaréw i badavymaganych w specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprgu.

9.3. Sposob rozliczenia robo6t tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania robé6t okdlenych niniejsz STWIORB obejmuje:

- roboty tymczasowe, ktoreaspotrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale sje
przekazywane Zamawigjemu i § usuwane po wykonaniu robo6t podstawowych,

— prace towarzysgee, ktore g niezledne do wykonania robot podstawowych, niezaliczameothot
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robét itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogdlne specyfikacje techniczne (STWIORB)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne

10.2. Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN gzane z badaniami materiatow wystijacych w
niniejszej STWIORB)

2. PN-EN 196-21 Metody badania cementu — Oznaczaawartdci
chlorkéw, dwutlenku wygla i alkalibw w cemencie

3.  PN-EN 459-2 Wapno budowlane —«&z2: Metody bada

4.  PN-EN 932-3 Badania podstawowych $eiaosci kruszyw -
Procedura i terminologia uproszczonego opisu



10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

PN-EN 933-1

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

STWIORB cz. D

petrograficznego

Badania geometrycznych $ebaosci kruszyw —
Oznaczanie skladu ziarnowego — Metoda przesiewania

Badania geometrycznych é$etaosci kruszyw —
Oznaczanie ksztaltu ziaren za pomowskanika
ptaskaci

Badania geometrycznychdetaosci kruszyw — Czs¢
4: Oznaczanie ksztaltu ziaren — Wahik ksztattu

Badania geometrycznych d4etavosci kruszyw -
Oznaczanie procentowej zawadbD ziaren O
powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia
lub famania kruszyw grubych

Badania geometrycznychdetaosci kruszyw — Czs¢

6: Ocena wiéciwosci powierzchni — Wskanik
przeptywu kruszywa
Badania geometrycznych $e#aosci kruszyw —

Ocena zawartei drobnych czstek — Badania bkitem
metylenowym

Badania geometrycznychsait&osci kruszyw — Czsé
10: Ocena zawarfoi drobnych czstek — Uziarnienie
wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)

Badania mechanicznych
kruszyw —
rozdrabnianie

i fizycznyekesciwosci
Metody oznaczania odpofoo na

Badania mechanicznych i fizycznye#asciwosci
kruszyw — Oznaczaniegtasci nasypowej i jamisei

Badania mechanicznych i fizycznyahasciwosci
kruszyw — Cgs¢ 4: Oznaczanie pustych przestrzeni
suchego, zaggzczonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznye#asciwosci
kruszyw — Cgé¢ 5: Oznaczanie zawagt wody przez
suszenie w suszarce z wentylacj

Badania mechanicznych i fizycznya#asciwosci
kruszyw —Cgs¢ 6: Oznaczanie g¢gtasci ziaren i
nasakliwosci

Badania mechanicznych i fizycznyahasciwosci
kruszyw — Cz$¢ 7: Oznaczanieggtasci wypetniacza —
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29.
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31.

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426

PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1

PN-EN 1744-4

PN-EN 12591

PN-EN 12592

PN-EN 12593

PN-EN 12606-1

PN-EN 12607-1

STWIORB cz. D

Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznyahasciwosci
kruszyw — Cgs¢ 8: Oznaczanie polerowalfw
kamienia

Badania wgEwosci cieplnych i odporngi kruszyw
na dziatanie czynnikéw atmosferycznych —¢&z1:
Oznaczanie mrozoodporiw

Badania wgtawosci cieplnych i odporngi kruszyw
na dziatanie czynnikéw atmosferycznych —e€cz3:
Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metod
gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzreauie penetracji
igta

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaceat@mperatury
migknienia — Metoda Piécien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczaawartdci
wody w emulsjach asfaltowych — Metoda destylacji
azeotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Qzaaie pozostakoi
na sicie emulsji asfaltowych oraz trwsgo podczas
magazynowania metggozostaléci na sicie

Badania chemicznych detevosci kruszyw — Analiza
chemiczna

Badania chemicznych éstavosci kruszyw — Czs¢ 4:
Oznaczanie podatéa wypetlniaczy do mieszanek
mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wygaaia dla asfaltow
drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzenie
rozpuszczalngi

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzemie temperatury
tamliwosci Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe —n@ezanie zawarfoi
parafiny — Czs¢ 1: Metoda destylacyjna

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpdono
na twardnienie pod wplywem ciepta i powietrza —
Cze$¢ 1: Metoda RTFOT



32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

PN-EN 12607-3

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 12846

PN-EN 12847

PN-EN 12850

Jw. Cz$¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe -—etddly bada
mieszanek mineralno-asfaltowych nagpar— Czs¢ 6:

Oznaczanie EptasCi objetosciowej metod
hydrostatyczg
Mieszanki mineralno-asfaltowe -—etddly bada

mieszanek mineralno-asfaltowych nagpar— Czs¢ 8:
Oznaczanie zawarloi wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada
mieszanek mineralno-asfaltowych na ggar — Czs¢
11: Okrdlenie powazania pomgdzy kruszywem i
asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada
mieszanek mineralno-asfaltowych na ggar — Czs¢
12: Okréglanie wraliwosci na woa

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada
mieszanek mineralno-asfaltowych na ggar — Czs¢
13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada
mieszanek mineralno-asfaltowych na ggar — Czs¢
18: Splywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada
mieszanek mineralno-asfaltowych na ggar — Czs¢
22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada
mieszanek mineralno-asfaltowych na ggar — Czs¢
27: Pobieranie prébek

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada
mieszanek mineralno-asfaltowych na ggar — Czs¢

36: Oznaczanie grubo nawierzchni asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &=zanie czasu

wyptywu emulsji asfaltowych lepkgiomierzem
wyptywowym
Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @&mzanie

sedymentacji emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie warteci pH
emulsji asfaltowych

STWIORB cz. D
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45,

46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

53.

54.

55.

56.

57.

58.

PN-EN 13043

PN-EN 13074

PN-EN 13075-1

PN-EN 13108-1

PN-EN 13108-20

PN-EN 13179-1

PN-EN 13179-2

PN-EN 13398

PN-EN 13399

PN-EN 13587

PN-EN 13588

PN-EN 13589

PN-EN 13614

PN-EN 13703

PN-EN 13808

STWIORB cz. D

Kruszywa do mieszanek bitumicznychi
powierzchniowych utrwale stosowanych na drogach,
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonyoh d
ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie lepiszczy z
emulsji asfaltowych przez odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe adBnie rozpadu -
Czs$¢ 1. Oznaczanie indeksu rozpadu kationowych
emulsji  asfaltowych, metoda z wypelniaczem
mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe ynvégania — G&¢
1: Beton asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltowd/yimagania — G&¢
20: Badanie typu

Badania kruszyw wypelaigich stosowanych do
mieszanek bitumicznych — €% 1: Badanie metaed
Piecienia i Kuli

Badania kruszyw wypetatgch stosowanych do
mieszanek bitumicznych — €& 2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie nawrotu
sprezystego asfaltow modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie odporrici
na magazynowanie modyfikowanych asfaltéw

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie cigliwosci
lepiszczy asfaltowych metggbomiaru cigliwosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @rzzanie kohezji
lepiszczy asfaltowych metgdestu wahadtowego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie cigliwosci
modyfikowanych asfaltéw — Metoda z duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @&mzanie
przyczepnéci emulsji bitumicznych przez zanurzenie
w wodzie — Metoda z kruszywem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &@mzanie energii
deformaciji

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — aths specyfikacji
kationowych emulsji asfaltowych
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60.
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63.
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PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — aths specyfikacji
asfaltow modyfikowanych polimerami

PN-EN 14188-1 Wypeltniaczeaeky i zalewy — Cgé¢ 1: Specyfikacja
zalew na gayco

PN-EN 14188-2 Wypeltniaczeaeky i zalewy — Cgé¢ 2: Specyfikacja
zalew na zimno

PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie &atpry zaptonu i
palenia — Pomiar metaatwartego tygla Clevelanda

PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptopalénia — Metoda
otwartego tygla Clevelanda

10.3. Wymagania techniczne

64.

65.

66.

WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek minerasialtowych i powierzchniowych
utrwalea na drogach krajowych - Zagdzenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drog Krajowiych
Autostrad z dnia 19 listopada 2010 r.

WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchnie l&sfize na drogach krajowych -Zadzenie

nr 102 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Atitad z dnia 19 listopada 2010 r.

WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje lesfiee na drogach publicznych, Warszawa
2009

10.4. Inne dokumenty

67.

68.

Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskieflizia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadiogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr
43, poz. 430)

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnyighdtsztywnych. Generalna Dyrekcja Drog
Publicznych — Instytut Badawczy Drég i Mostéw, Waawa 1997



